Zatgcznik nr 1 Procedury
Nr dok. DS.3.001
CELSA™  CELSA Wydanie 1
Qg GROUP HUTA OSTROWIEC KP — ONK3 JHie wydania 50740610
Strona 1z1
Karta produktu: ztom stalowy niewsadowy ONK3 Aktualizacja

Przygotowat: Mariusz Buchajczuk ‘Sprawdzi’f / Zatwierdzit: tukasz Curyto

OPIS: Ztom stalowy niepaczkowany, niewsadowy przeznaczony do przerobu na prasonozycy o grubosci powyzej 3mm i wymiarach do 8 x
0,8 x 0,8m. Spotykany w postaci ksztattownikow, profili, rur, blach itp., grubosci powyzej 3mm. Nie moze zawierad lin, drutoéw oraz rur o
@ powyzej 800 mm (rury powyzej 800mm nadajg do sie ciecia palnikiem). Nie moze zawieraé ztomu o twardosci wiekszej niz 45 HRC np.
typu HARDOX. Nie moze zawiera¢ ztomu zeliwnego. Wolny od jakichkolwiek materiatéw niebezpiecznych (niewypatéw, niewybuchéw,

zbiornikdow zamknietych, amortyzatorow) betonu, wiéréw, widocznej miedzi, cyny, otowiu i $mieci. Ztom musi by¢ zgodny z Procedurg
klasyfikacji ztomu DS.3.001.

GEOMETRYCZNA CHARAKTERYSTYKA ZtOMU:

Wymiary Masa Zanieczyszczenia
Klasa ztomu Opis ztomu max nasypowa | (niedajace sie oddzieli¢)
[m] [Mg/m?] [%]
Ztom stalowy niewsadowy o grubosci
ONK3 >3mm. 8x0,8x0,8 >0,5 2,0%

CHARAKTERYSTYKA CHEMICZNA:

Sktad chemiczny, [ % ], max

Sn Mn Si S P Cu Cr Ni Mo Y W Co

1,50 | 0,40 | 0,005 | 0,010 | 0,3 0,40 | 0,30 | 0,10 | 0,40 ( 0,20 | 0,10

PRZEZNACZENIE: Po przerobie na prasonozycy powstaje ztom wsadowy OWK3.
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