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Karta produktu: ztom stalowy wsadowy OW5 Aktualizacja

Przygotowat: Tomasz Dominik Sprawdzit / Zatwierdzit Przemystaw Bednarski

OPIS: Ztom stalowy wsadowy niestopowy, rozdrobniony na strzepiarce (kondiratorze) lub ztom poprodukcyjny jednorodny, w obu
przypadkach sktadajacy sie z czesci, ktére w 95% tadunku nie mogg by¢ wieksze niz 200 mm. W pozostatych 5% dopuszcza sie
elementy wieksze, do maksimum 500 mm. Musi by¢ wolny od nadmiernej wilgoci, luznych kawatkow zeliwa, ztomu ze spalarni
(szczegdlnie puszek z blachy pobielanej). Musi by¢ wolny od widocznej miedzi, cyny, otowiu (i stopdw), czesci maszyn i Smieci, aby
osiggna¢ wartosci wzorcowe. Ztom musi spetnia¢ wymogi Procedury klasyfikacji ztomu DS.3.001

GEOMETRYCZNA CHARAKTERYSTYKA ZtOMU:

Wymiary Masa Zatadunek Zanieczyszczenia
Klasa ztomu Opis ztomu max nasypowa| wagonu (niedajace sie oddzieli¢)
[m] [Mg/m?] [Vg] [%]
OwWs5 s .
Ztom ze strzepiarki- kondiratora. 0,20 >0d 0,9 | =55 tony 1,0%

CHARAKTERYSTYKA CHEMICZNA:

Sktad chemiczny, [ % ], max

Sn Mn Si S P Cu Cr Ni Mo \ W Co

1,50 | 0,40 | 0,005 | 0,010 | 0,3 0,40 | 0,30 | 0,10 | 0,40 | 0,20 | 0,10

PRZEZNACZENIE: Po przetopieniu w piecu elektrycznym uzyskuje sie stal ptynng do produkcji wlewkow ciggtych o przekroju
kwadratowym 120, 140 i 160 mm, z ktérych po walcowaniu uzyskujemy prety i walcéwki do zbrojenia betonu,
prety okragte, kwadratowe, ptaskie, katowniki - ogdélnego przeznaczenia.
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