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Karta produktu: ztom stalowy niewsadowy ON2 (ZtOM MIESZANY - ZBIORKOWY) | Aktualizacja

OPIS: Ztom mieszany zbiérkowy, dopuszczony zageszczony mechanicznie (na prasonozycy, paczkarce), przeznaczony do dalszego przerobu
na maszynach przerobowych. Moze zawiera¢ elementy karoserii samochodowych, musi by¢ wolny od materiatéw niebezpiecznych i
wybuchowych (zbiorniki zamknigte, butle gazowe, zbiorniki paliwa itp.). Moze zawiera¢ ztom stalowy pochodzacy z demontazu zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (bez elementéw niebezpiecznych jak: czynniki chtodnicze, oleje sprezarkowe, elementy zawierajace rtec,
kondensatory zawierajgce PCB, baterie, tonery, tusze, magnetyczne i optyczne nosniki informacji, elektroniki). Ztom musi spetnia¢ wymogi
Procedury klasyfikacji ztomu DS.3.001.

GEOMETRYCZNA CHARAKTERYSTYKA ZtOMU:

Klasa ztomu Opis ztomu Masa Zanieczyszczenia
nasypowa (niedajace sie oddzieli¢)
[Mg/m?] [%]
ON2 Ztom stalowy mieszany-zbiérkowy >0,2 4,0%
grubos¢ do 3mm przy uzysku min. 82%

CHARAKTERYSTYKA CHEMICZNA:

Sktad chemiczny, [ % ], max
Sn Mn Si S P Cu Cr Ni Mo Y W Co

1,50 | 0,40 | 0,005 | 0,010 | 0,3 0,40 | 0,30 | 0,10 | 0,40 ( 0,20 | 0,10

PRZEZNACZENIE: Po przerobie na strzepiarce uzyskuje sie ztom wsadowy OWS5 lub po przerobie na prasonozycy OWP




