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OPIS: : Mieszane luzne widry stali weglowej o znanym pochodzeniu, wolne od wysokiego udziatu wiérow wetnistych, materiatéw
sypkich i wiéréw stali automatowych, wsadowe. Bez wiéréw stali stopowych i zeliwnych. Wiéry muszg by¢ wolne od wszelkich
zanieczyszczen, jak metale niezelazne, zgorzeliny, pyt szlifierski i silnie utlenionych wiéréw i materiatow przemystu chemicznego.
Ztom musi spetnia¢ wymogi Procedury klasyfikacji ztomu DS.3.001

GEOMETRYCZNA CHARAKTERYSTYKA ZtOMU:

Wymiary Masa Zatadunek Zanieczyszczenia
Klasa ztomu Opis ztomu max nasypowa| wagonu (niedajace sie oddzieli¢)
[m] [Mg/m?®] [Mg] [%]
OW6 Widry ze stali weglowych luzem (bez
widr stali automatowych i zeliwnych) 0,15 >0d 0,8 | 245 tony 2,0%

CHARAKTERYSTYKA CHEMICZNA:

Sktad chemiczny, [ % ], max

Sn Mn Si S P Cu Cr Ni Mo Y w Co

1,50 ( 0,40 | 0,005 |0,010| O3 0,40 | 0,30 0,10 | 0,40 | 0,10 | 0,10

PRZEZNACZENIE: Po przetopieniu w piecu elektrycznym uzyskuje sie stal ptynng do produkcji wlewkow ciggtych o przekroju
kwadratowym 120, 140 i 160 mm, z ktérych po walcowaniu uzyskujemy prety i walcéwki do zbrojenia betonu,
prety okragte, kwadratowe, ptaskie, katowniki - ogélnego przeznaczenia.
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