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Karta produktu: ztom stalowy wsadowy OWK>6 Aktualizacja

OPIS: Ztom stalowy niepaczkowany, wsadowy o grubosci powyzej 6 mm i wymiarach nie wiekszych niz 1,5 x 0,5 x 0,5 m. Najczesciej
ksztattowniki, przygotowany jako wsad, moze zawieraé rury o @ do 300 mm (powyzej 300mm rury muszg by¢ przeciete wzdtuznie),
profile ttoczone, prety stali zbrojeniowej, felgi samochodowe. Nie moze zawiera¢ ztomu z karoserii samochodéw. Wolny od
jakichkolwiek materiatéw niebezpiecznych (niewypatéw, niewybuchéw, zbiornikdw zamknietych, amortyzatoréw) betonu, wiérdow,
widocznej miedzi, cyny, otowiu, czesci maszyn i $mieci. Masa pojedynczego kawatka nie moze przekracza¢ 300 kg. Ztom musi
spetnia¢ wymogi Katalogu Materiatéw Niebezpiecznych (zat. nr 1 Normy Ztomowej), Katalogu Zanieczyszczen i Katalogu Materiatéw
Niepozgdanych. Dostawa zawierajgca wiecej niz 20% klasy nizszej deklasyfikowana jest w catosci (100%) do klasy nizszej — OWK3

GEOMETRYCZNA CHARAKTERYSTYKA ZtOMU:

Wymiary Masa Zatadunek Zanieczyszczenia
Klasa ztomu Opis ztomu max nasypowa| wagonu | (niedajace sie oddzieli¢)
[m] [Mg/m?®] [Mg] [%]

Ztom stalowy wsadowy, kawatkowy o

OWK>6 grubosci 2 6mm, bez ztomu klasy 1,5x0,5x0,5 | >0d 0,7 | >45 tony 1,5%
OWP i widréw

CHARAKTERYSTYKA CHEMICZNA:

Sktad chemiczny, [ % ], max

Sn Mn Si S P Cu Cr Ni Mo Y w Co

1,50 | 0,40 | 0,005 | 0,010 | 0,3 0,40 | 0,30 | 0,20 | 0,40 | 0,20 | 0,10

PRZEZNACZENIE: Po przetopieniu w piecu elektrycznym uzyskuje sie stal ptynng do produkcji wlewkow ciggtych o przekroju
kwadratowym 120, 140 i 160 mm, z ktérych po walcowaniu uzyskujemy prety i walcowki do zbrojenia betonu,
prety okragte, kwadratowe, ptaskie, kgtowniki - ogélnego przeznaczenia.
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